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NL 450-580
70 kg

KV

NL 600-650
70 kg
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NL 700-750
50 kg

4

14 Euroschraube Ø6,3 x 14
Euro screw

M 1:1
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Spanplattenschraube Ø4 x 16
Chipboard screw
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Ladenschienedrawer rail

Graphische Schrägstellung der Ladenschiene:
graphic incline of the drawer rail
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= Schraubenbefestigung
   screw fastening

4

Ausreichender Befestigungsgrund ist durch den Verarbeiter sicherzustellen.
(The processor must ensure sufficient surface for mounting purposes.)
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